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JAK VYROBIT, HAZET A TUNIT KYLIE

- manual pro ¢leny CBA -

Uvod

Vyroba kylie schopné létat ,jakz takz dobfe" neni slozita ani ¢asové naroéna — vyzkousel jsem vyrobu
podle planku s profily, podle fotografie bez profilt i vyrobu bez podkladl a s Zadnou z nich jsem nemél
vyraznéjsi potize.

zkuSenost to zatim potvrzuje. V nasledujicich kapitolach se proto se vSemi ¢leny CBA délim o veSkeré

pomucky a rady zkusenéjSich, které se mi podafilo ziskat.

Vécné pripominky k textu a naméty na jeho zlepSeni uvitam.

Michal Vejlupek, 2011
bumerang-asociace@seznam.cz
www.bumerang-asociace.cz

Pojmy

Kylie [kaili] je lovecka a véale¢na zbran (pIni i dal$i funkce, je to mnohostranny nastroj), ktera je
povazovana za predka bumerangu. Jejim Ukolem je zasahnout, zabit, zranit. Nevraci se zpét. Vyvinuta

Nejstarsi dochovana kylie (20 300 let) byla nalezena v r. 1985 v jeskyni v jiznim Polsku (Oblazowa), viz
obr. Vyrobena byla z mamutiho klu.
NejstarsSim dnes znamym vyobrazenim kylie je australska jeskynni malba stara 40 000 let.

Néazvoslovi v dalSich kapitolach tohoto dokumentu je odvozené od bumerang :
Viz manual CBA ,Jak vyrobit bumerang z desky“ nebo web CBA, viz kapitola Prameny.

» kfidlo (rameno) pfedni, zadni

* loket

» hrana pfedni (ndbé&hova), zadni (odtokova)
e Uhel nabéhu pozitivni, negativni
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Obvyklé parametry australské kylie

délka je mezi 50 a 90 cm (velké kylie aboridzinci drzeli a vrhali obourug)

Cim je kylie del&i, tim $irsi je rotaéni disk, ktery za letu vytva#, tj. tim mens$i je Sance, ?e obét stihne
uhnout.

Sifka od 3-4 cm na koncich kfidel po 7-8(10) cm v lokti
tloustka cca 12-15 mm, ve ztencenych partiich (ostré konce) se snizuje az na 6 mm

Uhel v lokti zpravidla 120-1609 u n €kterych kylie je obtizné uhel v lokti zméfit a misto néj se proto
uvadi pomeér Y ku Z, viz obr.

u nesymetrickych kylie (tj. u téch, jejichZ loket neni v poloviné délky kylie) byva zadni kFidlo SirSi
nez predni a soucasné i tlustsi nez predni

a tim vétsi ma ranivy Gcinek p/i kontaktu s cilem.

Optimalni parametry kylie (dle studie E. Callahana)

délka 68 cm

pramérna Sifka 5.7 cm (dvanactina délky)
tloustka 1 cm (Sestina Sirky)

hmotnost 340 g

Uhel v lokti 135°

ocekéavana rychlost letu = cca 30 m/sec
oc¢ekavana rychlost rotace = cca 10 otacek/sec
ocekéavany dolet = 90-180 m
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Stavebni materialy

Pdvodni materialy vyuZzivané aboridZinci, Egyptany apod.: viz dokument ,Historie kylie a bumerangu®.

Preklizka
» kvalitni téZka, napf. z finské bfizy (lehka borova je nevhodnd)

» funkéni kylie Ize vyrobit z pfeklizky o tloustce od 8 mm vySe (optimalni tloustka je 12 mm, protoze
ta umoznuje nékteré partie kylie ztencovat)

» s velkou pravdépodobnosti bude vyslednou kylie potfeba zatiZit zavazim

Tuhy polykarbonét

» doporucena tloustka 10-12 mm

Masivni d Fevo

e ¢im hustsi, tvrdSi a tézsi, tim 1épe

» autofi jmenovani v kapitole ,Prameny” uvadéji dobrou zkuSenost napf. s témito dfevinami: akat,
bfestovec, bfiza, cesmina, dfistal, dub, habr, jablon, javor, jilm, ofech, oskeruSe, smokvon, svida,
Svestka, tfeSen, visen, zmarlika

e obvyklé misto, kde je dfevo vhodnym zplisobem ohnuté: vétev nebo pfechod mezi ni a kmenem,
kofen nebo pfechod mezi nim a kmenem

» v lokti nesmi byt Zadny suk (je to nejvice namahana ¢ast kylie) a vlakna musi kopirovat tvar kylie,
jinak by byla kfehka

Al

» ufiznuty materidl musi byt Sirsi, tlustSi a vyrazné delSi nez vysledna kylie, protoze schnouci dfevo
bude praskat a prohybat se

+ Zivé dfevo je tfeba fezat vzimé, kdy je klid mizy, tim je eliminovano i mnozstvi prasklin pfi
nasledném schnuti
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SuSeni d feva — pomala varianta
» dfevo musi zvolna seschnout na vzduSnou vihkost, ktera ho obklopuje; v pfipadé tfeSné tlusté 2,5
cm to trva 2-7mésicu, zavisi na konkrétnich podminek uskladnéni
» proces schnuti musi byt velmi pomaly (napf. venku pod pfistreSkem

» okraj dfeva schne rychleji, nez prostfedek, vznika tedy vnitfni pnuti a dfevo praskd, zejména na
feznych plochéach; proto je dobré fezné plochy pokryt nepropustnym materialem (vosk, hlinikovy
natér apod.) a ostatni povrch po celou dobu schnuti nezbavovat kiry (i ona brani praskani)

Nékteri truhlasi vihké drevo bali do zapecdeténych plastikovych pytld, aby schnuti zpomalili jesté vice.

» schnouci dfevo je potfeba pravidelné vazit — kdyz se hmotnost nemeéni po dobu nékolika tydn(, je
proces schnuti dokoncen

SusSeni d feva — rychlejsi varianta

» dfevo podélné rozfezat a uskladnit tak, aby vzduch cirkuloval kolem celého povrchu

e dfevo se nevyhnutelné prohne (viz obr.), proto je tfeba jej nafezat tlustsi nez je planovana
tloustka kylie a prahyb pak srovnat hoblovanim

» teprve po dokonéeni schnuti a po vyrovnani prahybu dfeva méa smysl vyfiznout obrys kylie
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Zakladni fyzikalni principy kylie

Vztlak kfidla a moZnosti, jak ho zvySovat a sniZovat: viz manual CBA ,Jak vyrobit bumerang z desky".

Cim mensi je thel v lokti, tim v &t3i je stabilita kylie v letu

Plati to ale jen za pfedpokladu, Zze zmen3eni Uhlu nemé& za néasledek vyrazny posun tézisté kylie
smérem od lokte ke koncim kiidel.

Tj. pro zachovani stability v letu musi byt loket kylie t€zSi (Sirsi, tlustsSi), nez konce kfidel.

pusobisté
KYLIE

T ztlak
PRO PRAVAKA ‘\v\a “
X i

\_’f}/
O rotace letu

A

Vzdalenost A na obr. vySe ma za nasledek, ze kylie  bude v letu zahybat sm érem nahoru.

Tomu by se dalo predejit tak, Zze by obé ramena dostala zaporny Uhel nabéhu (ten bude kylie
nutit, aby se v letu drzela dole), ale vedlo by to k poklesu rychlosti letu, otacek a k rozdilnym
vysledk(m pfi rozdilnych rychlostech vétru. U nékterych kylie je pfesto mozné se s timto feSenim
setkat (napf. u téch s kratSim doletem).

BliZze o Uhlech nabéhu kfidel v manualu CBA ,Jak vyrobit bumerang z desky*.
LepSim feSenim je proto zaporny Uhel nabéhu na zadnim kfidle a kladny uhel nadbéhu na pfednim
kfidle.

Hlavni dlohou pfedniho kfidla s kladnym dhlem nabéhu je udrzet rychlost letu a otacek.
Nezadoucim vedlejSim Gc¢inkem je, Ze kladny Uhel ndbéhu nuti kylie zahybat v letu jesté vice
smérem nahoru.

Hlavni Ulohou zadniho kfidla s negativnim Uhlem né&béhu je nutit kylie zahybat v letu doll
(pfesnéji feceno vyrusSit tendenci zahybat nahoru, kterou kylie mé jednak diky vzdéalenosti ,A"
znazornéné vysSe a navic jesté diky pozitivnimu Uhlu nabéhu na pfednim kfidle).

Zadnimu kfidlu je tedy potfeba dat negativni Ghel nabéhu presné takové velikosti, p/i které bude dosazeno
rovnovahy a kylie nebude v letu ani stoupat, ani klesat.

Stredova ¢ast kylie také produkuje vztlak a sou¢asné ma jen minimalni vliv na zahybani letici
kylie nahoru ¢&i dold. Jeji hlavni tlohou je tedy nadnaset, pfekonavat gravitaci.

Zména rychlosti letu a vétru mé na kylie s opacnou orientaci Uhli ndbéhu na svych kfidlech
mensi vliv, nez na kylie s obéma Ghly negativnimi.

Vzdalenost B na obr. vySe ma za néasledek, ze kylie  bude v letu zahybat sm érem do strany.

Cim je kylie t&73i, tim vy33i ma setrvaénost a schopnost tomuto zahybani odolat.
Blize o feSeni tohoto nedostatku viz kapitola Korekce, tuning.
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Postup vyroby

Dnesni aboridZinci provadéji hrubé tvarovani kylie macetou nebo sekerkou a hrubé profilovani raspli. To
vSe (proces do prvnich letovych zkou$ek) jim zabere cca 1 hod prace.

Predloha

Zakladni moznosti jsou:

e kvalitni kylie, se kterou mas moznost si
i zahdzet a porovnavat vysledky originalu
a kopie

» vyrobni planek (viz kapitola Prilohy)
- fotografie bez jakychkoli detaill profilovani
(viz kapitola Prilohy)

e Zzadna predloha (vyroba podle fantazie a podle
moznosti, které ti poskytuje napf. konkrétni
ufiznuta vétev)

Pozor na dodrzeni hmotnosti: Dokonald kopie
(dokonald svymi rozmeéry, profily, tloustkou, Uhly
nabéhu atd.) o vyrazné nizSi nebo vy$Si hmotnosti nez je hmotnost originalu se bude chovat odliSné.

Profilovani k Fidel
» je dobré pouzivat na obou kfidlech stejny profil — nestejnost profili by komplikovala nasledny
proces ladéni kylie
» pozor, profil funkéni pro jeden tvar kylie nemusi nutné byt funkéni pro tvar druhy
» k profilovani kridel kylie pfistupuji rizni odbornici rizné, drobné se pak lisi i jejich technika hazeni

UZ mezi aboridzinci byly znamé rozdily ve vyrobnich postupech, v pouZivanych profilech a ve vysledné
technice hodu. Predstava, Ze kterykoli aboridzinec umél ispésSné hodit kteroukoli kylie, je mylna.

E | F
~ 1 G
zadni hrana| H
I |
L ] K | 3 ]
Gary Broadbent doporu ¢uje:
e pro zacatek vyroby kazdého kusu: A = C = G = | = 50 % tlouStky materialu, vSe shrouSeno pod

Uhlem 45°(tzv. neutralni profilovani)

e pak jen trochu smirkovym papirem zakulatit hrany (nebat se nechat profil hrubSi, nez je zvykem u
bumerangt)

» jednu stranu kylie si oznacit a jit zkouSet kylie hazet jak zna¢kou nahoru, tak zna¢kou dolu; jedna
z téchto dvou moznosti bude pfinaSet lepsi vysledky — na ni se pak pfi doladovani kylie zaméfit (a
na druhou odted zapomenout)
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John Flynn doporu cuje:

» pro zacéatek vyroby kazdého kusu: C = G =60 %, A =1=40 %, B = H = 0 % tlouStky materiélu
e s timto vyrobkem provést prvni letové zkouSky
» kdyz kylie leti daleko a na zavér vystoupéa do vysky a zastavi se, tak zvétsit I

e tutéZ korekci pfipadné zopakovat vicekrat, dokud vysledkem nebude let pfimy nebo jen velmi
lehce zakfiveny do S (v obou pfipadech bez zavéreéného stoupani)

Nékteré z pouzivanych profil & kylie

» pfipomenuti: je dobré mit na obou kfidlech profil stejny — nestejnost profili by komplikovala
nasledny proces ladéni kylie

zadni
hrany

predni
hrany

JUVV

N
\/

e Uprava profilu 1 na profil 2 u nékterych kylie odstrani rozkmit (jev, kdy se letici rotujici kylie
rozkyve ve svislém sméru a po chvili spadne); u nékterych ale ne

» profil 3 je k rozkmitu odolny, ale hodné brzdi a zkracuje tedy dolet; FeSenim je Uprava na profil 4

Proc¢: UbrouSeni zadni hrany shora (F, G) snizi brzdu a prodlouzi tedy dolet, ale také donuti kylie ke konci
letu stoupat do vySky a zatacet doprava. Proto je potfeba ubrousit zadni hranu i zespodu (I, J) a tim kylie
vratit k pavodnimu rovnému letu bez zavére¢ného stoupani.

» komentar k profilu €. 6: rozmér B = H = cca 50 % tlouStky materialu, A=C =G =1=cca 25 %
tloustky materialu, L = D = F = J = cca 20 % Sirky (tétivy) kfidla; vSechny pfechody jsou mirné
zakulacené
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Letoveé zkousky

je dobré mit s sebou v terénu raspli a korekce provadét pfimo béhem letovych zkouSek

Idealni let kylie

Bezpeénost na prvnim mist &

Technika hodu

rovny, bez zataceni do stran A

mirné zakfiveni je pfjatelné, viz obr., v takovém pripadé lovec
mifi kousek bokem od cile

celou cestu kylie leti poloZzend a ve stejné vySce nad zemi

leti hodné daleko (i pfes 100 m) a na konci klesa jen zvolna

Antropolog Errett Callahan z American University (Washington
D.C.) ovéfil v praxi, Ze dfevénou kylie (200 g, 66 cm) je mozZné
hodit tak, aby letéla pfimocare 150 metré a po celou dobu se
drZela 90-150 cm nad zemi.

to v3e i proti vétru nebo alespor kolmo na vitr
protoze po vétru by lovce zvér ucitila a utekla
to vSe pfi hodu s naklonem 90°nebo tém &f 90°od svislice

hod smenSim naklonem wuz je korekce kompenzujici
nedokonalost

funkéni kylie je nebezpecna zbran, proto hazej na velké
prehledné ploSe bez prekazek (optimalné 300 x 200 m)

po kazdé korekci se vykon kylie méni a méni se i tv{j cit pro
ni, t. mé&j k prvni prekazce vzdy dostate¢nou rezervu a po
kazdé korekci kylie hazej nejprve lehce

symetrickou kylie drz za kterékoli rameno; nesymetrickou
kylie drz za delSi rameno tak, aby loket ukazoval proti
sméru hodu (tj. drz ji to jako srp)

Dlouhé a tézké kylie se drzi obouru¢ (podobné jako pfi odpalu
baseballového micku palkou).

mif pfimo na cil (pokud kylie mirné zataci, mif kousek
vedle)

néklon od svislice v okamziku odhodu je 45-90° zal ezi na konkrétni kylie (za¢ni s 90°a podle
vysledku pfipadné ubirej)

zapéstim kylie hodné rozto¢

Postup letovych zkouSek

nejprve hazej jemné (ale s plnou rotaci), az pak pfidavej dopfednou silu

korekci proved az kdyZz mas jasnou predstavu o draze letu tvé kylie (tj. poté, co jsi nékolikrat po
sobé dosahl téhoz vysledku)

nejprve hazej po vétru, pak teprve proti nému (vy3si naroky na vrhace)
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Korekce, tuning

v vs

Nejcéast&jSi nedostatky kylie a jejich  FeSeni

Kylie se za letu rozkmita (ve svislém sm  éru) a spadne
» zvySit hmotnost kylie, a/nebo

e posunout tézisté blize k lokti, a/nebo
» zvolit vhodnéjsi tvar kylie

Kylie za letu stoupa do vysky, zpravidla ke koncil  etu
» hazet s menSim naklonem od svislice, a/nebo

» posunout tézisté dale od lokte (jen dokud kylie neza¢ne v letu kmitat ve svislém sméru; pfi hazeni
proti vétru je tendence k rozkmitani silnéjsi), a/nebo

» jemné (!) ubrousit pfedni hranu shora, a/nebo
« zadnimu kfidlu pfidat negativni ihel ndbéhu, nebo pfednimu ubrat pozitivni Uhel nabéhu, a/nebo
» sbrousenim spodni strany kylie posunout tétivu kfidla vys (viz obr.)

i e —— “_H>— >>> <-— ?_

Kylie za letu klesa k zemi
» jemné (!) ubrousit zadni hranu shora, a/nebo

» jemné (!) ubrousit pfedni hranu zespodu, a/nebo
» sbrousenim horni strany kylie posunout tétivu kfidla o kousek niz (analogicky dle obr. vyse)

Kylie ke konci letu zatda €i (pravékovi v étSinou doprava, levakovi doleva)
» hazet s menSim naklonem od svislice, a/nebo

» posunout tézisté dale od lokte (jen dokud kylie neza¢ne v letu kmitat ve svislém sméru; pfi hazeni
proti vétru je tendence k rozkmitani silnéjsi)

Ladéni profilu

» zveétsis-li D: snizi$ brzdu (kylie si Iépe uchova svou rotaci a poleti dale)

e zvetSis-li F: kylie bude vice stoupat a

zatacet do strany E l F |

e zveétSis-li | a J: kylie bude méné stoupat a
zatacet do strany

1
e zvétSis-li A a L pfi nulovém B a H: kylie se

G
zadni hrana| H
e . 7 v I
v letu rozkmita ve svislém smeéru

« &im vyrazngjsi je C oproti A, tim vétsi je L ] K I J 1
zpravidla stabilita kylie proti tomuto
rozkmitu
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Podrobnosti k vybranym korekcim

zatizit loket, a/nebo

zUuzit konce kfidel, a/nebo

ztencit konce kfidel, a/nebo

zvolit jiny tvar kylie s SirSim/tlustSim loktem, a/nebo
zvolit jiny tvar kylie s vétSim Uhlem mezi rameny

opacné kroky, nez je uvedeno vyse

Jak z m énit uhel ndb éhu (moznosti)

Jak kylie ohybat, resp. vratit ji zp

vbrousit ho napevno do profilu (viz obr.); pozor, v lokti nechat thel nabéhu neutralni (!)

_<_, — =

kylie zvolna nahfivat 8-10 cm nad zZhavymi uhliky, bez plamend, neustale s ni otacet a nepretrzité
hlidat, aby nedochazelo k uhelnaténi; kdyz zacina kylie byt pfili§ horka na udrZeni v holé ruce bez
rukavic (zpravidla po 1-2 minutach nad uhliky), je pfipravena na zkrouceni; ve zkrouceném stavu
je potfeba ji drzet az do vychladnuti

prohnuti ubrousit (Ize jen v pfipadé dostate¢né silného materialu)

nahrat kylie nad uhliky, viz vySe (misto krouceni budou kfidla ohybana, jinak je proces totozny)
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Povrchova Uprava, dekorace

Zvyseni povrchové tvrdosti

» kylie zvolna opékat 8-10 cm nad IGzkem z uhlikd, bez plamend, neustéle s ni otacet az se povrch
dfeva zbarvi do zlaté hnédé (nepretrzité hlidat, aby nedochéazelo k uhelnaténi)

» béhem procesu je mozné kylie ohybat nebo kroutit dle potfeby (viz kapitola ,Korekce, tuning®)

Zdobeni rytim

e kromé své dekoraéni funkce ryhy a vrypy zfejmé i prodluzuji dolet, podobné jako prohlubné na
golfovém micku

Ochrana p fed vihkosti

» hotovou kylie dobfe (nékolikrat) oSetfit olejem, lojem, nebo voskem

Zdobeni barvenim

* hlavni barvy v pojeti aboridzinc(: ¢ervena = radost a laska, okrova = hnév a bojovnost, bila =
starost a bolest, ¢erna = smrt a pomsta.
» rukojet zUstava zpravidla nenabarvena
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Prameny
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Pfilohy

vyrobni planky
kylie na fotografiich
kratké filmy s ukazkami vyroby, hazeni a tuningu kylie

Celkem pres 130 soubor( uloZenych v ¢lenské sekci webu CBA, odstavec “Kylie".
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